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ELIMINAREA GHICITULUI
DIN PROTECTIA
MAINILOR IMPOTRIVA
ACCIDENTARILOR PRIN

TAIERE

Confuzia duce deseori la neconformitate si lasa
muncitorii susceptibili la accidentari, asa ca merita sa
acordati timp pentru a intelege diferentele dintre clasele
derisc de taiere, si adecvarea conform aplicatiei.

Revizuirea din 2016 a standardului de protectie mecanica
EN 388, care reglementeaza manusile si manecile de
protectie, a adus o serie de modificari menite sa permita
responsabililor cu protectia muncii si altor profesionisti
identificarea cu incredere a celei mai corecte optiuni
pentru cerintele lor specifice.

Cu toate ca modificarile au fost destinate usurarii
selectarii solutiilor potrivite de manusi, clasa
suplimentara de risc de taiere si clasificarea extinsa a
nivelurilor de performanta pot ingreuna stabilirea dintr-o
privire a celei mai bune alegeri dintre numeroasele
optiuni disponibile pentru conditiile specifice existente.

Una dintre cele mai semnificative schimbari a fost
introducerea unei metodologii revizuite de testare

a produselor, care a dus la o clasificare extinsad a
claselor de niveluri de performanta pentru rezistenta
la taiere, pe baza unor teste mai riguroase, repetabile si
standardizate.




EXPLICAREA CLASELOR DE PERFORMANTA

i

Cerintele de etichetare EN 388:2016 au fost revizuite si includ o pictograma
urmata de pana la sase cifre sau litere specifice pozitiei, care indica clasele

de performanta la testari. Pentru clasele alfa, A este cea mai mica si F cea mai
mare rezistenta la taiere. Clasele numerice merg de la 1 (cea mai mica) la patru
sau cinci. Utilizarea unui X in pozitiile 1-5 indica faptul ca testarea nu a fost
efectuatd, sau ca testul nu este aplicabil. Pozitionarea etichetelor este dupa
cum urmeaza:

abcdef

Rezistenta la abraziune (clasa 1 la 4)
Rezistenta la taiere cu lama (clasa 1 la 5)

a. Pozitial

b. Pozitia 2

c. Pozitia3

(

Protectia la impact (P pentru admis, fara marcaj

d. Pozitia 4

e. Pozitia 5

f. Pozitia 6

pentru respins sau lipsa testarii)

Clasa de nivel de performanta necesara este determinata de aplicatie si de riscurile prezente. Ca si
in cazul selectiei oricarui echipament individual de protectie (EIP), procesul incepe cu o evaluare a
mediului in care va fi utilizata protectia mainilor.




MEDIUL SI APLICATIA

O serie de factori suplimentari ghideaza de asemenea alegerea
protectiei rezistente la tdiere a mainilor, dar nu mai mult decat
aplicatia si mediul inconjurator.

Expunerea la materiale ascutite si riscul de taiere sunt obisnuite in
mediile industriale, iar gradul de risc prezent in activitatile specifice
locului de munca este cel mai util indicator cand se determina care
dintre cele sase clase disponibile de rezistenta la taiere trebuie
utilizate.

in timp ce anumite sarcini - precum lucrarile de presare a

metalelor - sunt inerent si evident riscante, chiar si sarcinile aparent
‘nepericuloase’, precum fnsurubarea si desurubarea. sau lucrarile
generale la depozitare, pot vulnerabiliza muncitorii fata de
accidentarile prin taiere.

Cele mai bune solutii de protectie sunt menite in mod expres unor
sarcini definite, sau unor game de activitati tipice si conditii probabile
intr-un anumit sector industrial. Pentru siguranta identificarii celei
mai bune alegeri posibile, trebuie sa cautati solutii la un furnizor care
ofera o gama exhaustiva de optiuni pe intreaga paleta a claselor de
risc de taiere.




Riscul de taiere conform aplicatiei - usor ca A-B-C

Nivelul de rezistenta la taiere EN ISO este masurat in newtoni, si variaza de la 2N (nivel A) pana la 30N (nivel F). Cu cat este
mai mare greutatea necesara pentru a taia materialul manusii, cu atat este mai mare clasa. Urmatoarele informatii ofera
indrumari privind nivelul corespunzator de protectie pentru unele sarcini industriale uzuale. *

Clasa de risc Rezistenta
de taiere (newtoni)

Nivel de protectie Sarcini tipice

« insurubare si desurubare

» Receptia materiilor prime

« Polizare si debavurare

« Livrari si receptii

« Lucrari de depozit

« Operatiuni de stantare

* Inspectarea si ambalarea componentelor mici
« Uz general

Riscuri minime

« Asamblarea si fixarea cablurilor

» Asamblarea pieselor si componentelor metalice
« Injectie si extrudare de materiale plastice

* Prese de metal usoare

» Reparatii de sticla

« Manipularea materialelor de constructii

Moderat

« Lucrari in atelierele de reparat caroserii
(excluzand sudura)

« Manipularea placilor de sticla sau a foilor de tabla

Ridicat - Stantare

« Asamblare de utilaje

< Manipularea materiei prime

« Fabricarea sticlei

« Asamblarea pieselor si componentelor metalice
« Sudura si alimentare automata

Ridicat » Controlul lustruirii suprafetelor metalice

« Actionarea masinilor unelte

« Tabla si prelucrarea metalelor

» Manipularea deseurilor: reciclare, sortare (sticla,
cutii de conserve, piese de metal)

» Manipularea de incarcaturi grele, muchii de metal

« Manipularea placilor de sticla, sau a obiectelor cu
muchii ascutite

« Manipulare si finisare de tabla

« Taierea de piese de metal uscate, vopsite sau
galvanizate

« Asamblare finala grea

« Uzinare si polizare

* Lucrari de intretinere
Extrem « Manipulare de materiale
« Lucrari de presare metale
e Asamblare primara

« Stantare

Declinarea raspunderii: Acest ghid a fost pregatit pentru a permite celor care il consulta sa inteleaga conceptele rezistentei la taiere. Nici o
manusa nu asigura protectie completa fata de taieturi, abraziuni sau chimicale. Utilizatorii produselor Ansell trebuie sa asigure efectuarea
propriilor lor testari in cadrul propriului mediu de lucru pentru a se asigura ca produsele Ansell sunt adecvate pentru sarcina avuta in vedere.
Acest ghid nu poate fi invocat ca dovada a eficacitatii sau a potrivirii pentru scop a acestor manusi.

Pentru informatii suplimentare, consultati pagina http://www.ansell.com/en/Legal/Disclaimer.aspx.

HyFlex



FACTORI SUPLIMENTARI CARE INFLUENTEAZA

Confort

Indiferent de aplicatie, cautati o solutie usoara ce
incorporeaza materiale de captuseala adecvate pentru
a asigura cea mai buna protectie, este de asemenea
confortabila, marind probabilitatea purtarii continue si
respectarea politicii EIP.

Priza

Adesea, cauza principala a accidentarii prin taiere nu este
cea mai evidenta. Neselectarea protectiei mainilor cu priza
adecvata poate mari numarul accidentarilor, deoarece
obiectele cu muchii ascutite pot aluneca in timpul
manipuldrii - in masurd accentuata cand obiectele sunt ude
sau acoperite cu ulei - rezultand o miscare de taiere prin
madnusa. Priza insuficienta poate contribui de asemenea

la alte situatii nedorite, precum stres, oboseala si intindere
musculara.

Acoperirile manusilor

Tesaturile rezistente la tdiere sunt construite din fibre
rezistente la rupere care se rotesc si se rasucesc rezultand
un material care asigurd o aparare adecvata. Cand se
aplica o acoperire, eficacitatea fibrei de a rezista la taiere
poate fi redusa. Majoritatea manusilor acoperite vor oferi
o rezistenta mai mare pe dosul mainii decat pe palma,
deoarece aceste fibre pot sa nu fie acoperite, deci acest
aspect trebuie luat in considerare la evaluarea optiunilor
potentiale.

LD solicitari usoare

MD solicitari medii

Dexteritatea

Indiferent de sarcina de efectuat, va exista intotdeauna
nevoia de un grad rezonabil de dexteritate. Optiunile
voluminoase sau nepotrivite vor duce adesea la scoaterea
manusii, deci este importanta alegerea unei manusi care sa
permita purtatorului sa-si indeplineasca eficient sarcinile,
asigurand totodata o aparare adecvata.

Constructii

Luati in considerare constructia in general, precum si
materialele utilizate. Exista multe solutii disponibile, dintre
care unele ofera caracteristici specifice suplimentare; luati
in considerare alternativele fara latex sau silicon, in cazul in
care alergiile sunt un considerent, sau o optiune antistatica
daca mediul o face necesara.

Proiectat pentru a face fata

Cea mai adecvata lungime, potrivire si manseta vor fi
determinate de aplicatie. Cautati un producator care
proiecteaza solutii de protectie a mainilor pentru aplicatii
specifice, si face recomandari specifice industriei pentru
fiecare alternativa disponibila, simplificand procesul de
luare a deciziilor.

Nivelul solicitarii trebuie de asemenea luat in considerare,
deoarece va influenta longevitatea solutiei alese. Manusile
de protectie impotriva taierii pot fi impartite in trei
categorii, in functie de tipul si riscul pericolului fata de care
trebuie sa protejeze manusile.

Manusile din aceasta categorie nu sunt destinate lucrarilor grele si ar
trebui purtate doar pentru utilizari usoare

Manusile din aceasta categorie sunt proiectate sa reziste la sarcini,

utilizari sau stres relativ moderate

HD Conditii grele

ELIMINATI
GHICITUL

Cu atat de multe influente potentiale, este de inteles

sa lucrati cu un producator care furnizeaza nu numai
informatii detaliate privind specificatiile produsului,

dar ofera si un serviciu de asistenta la selectie precum
Guardian Ansell. Guardian elimina o mare parte din
complexitate si identifica solutia optima pe baza unei
evaludri personalizate a conditiilor unice de expunere ale
aplicatiei dvs.

Ansell, ®si ™ sunt marci inregistrate detinute de Ansell Limited sau de una dintre companiile sale afiliate cu exceptia celor specificate.
www.ansell.com/patentmarking. © 2018 Ansell Limited. Toate drepturile rezervate.

Manusile din aceasta categorie sunt proiectate sa reziste la solicitarile
utilizarii grele sau uzurii

redefiniti-va

ZONA DE CONFORT"™

www.ansell.com/
comfortzone




